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Kasauksessa tarvittavat tyokalut / tyovalineet

¢ Ruuvilukite (liima)

* Momenttiavain jolla vaantoasteikko 25NM asti

* Rakotulkki 0,5mm ja 1,0 mm

¢ Kiintoavaimet 19mm, 16mm, 15mm, 14mm, 13mm, 10mm
*  Hylsy 24mm, 18mm, 8mm

¢ Kuusiokoloavain 3mm



Kasausohje Timco KVS18 Kenttavannesaha

Timco KVS18 kenttavannesahan kasausohje. Toivomme taman ohjeen auttavan koneen
kokoamisessa ja kdyttéonotossa. Palautetta kasausohjeesta voi lahettda suoraan osoitteeseen
pasi@sahkokone.com.

Kasausohjeessa on pyritty huomioimaan helposti hankittavat tyévalineet kasaamista varten.
Ohjeessa tuomme esiin ndkemyksemme siita, miten eri tydvaiheet voidaan suorittaa
mahdollisimman selkeasti yleisilla kasityokaluilla.

Muistathan aina noudattaa turvallisia nostotekniikoita koneen kasaamisen yhteydessa. Al3 mene
koneen alle silloin kun kone tai sen osia on nostettu apuvilineilld. Suosittelemme kayttamaan
apuhenkil6d koneen kasaamisessa turvallisuuden varmistamiseksi.

Tassa ohjeessa keskitytaan erityisesti niihin koneen kohtiin, joista olemme saaneet eniten
asiakaspalautetta tai joissa kasausvaihe saattaa vaatia tarkempaa ohjeistusta.

Koneen kasaamiseen on hyva varata riittavasti tilaa seka aikaa. Suositeltavaa on, etta kasaus
tehdaan kahden henkilén voimin, jolloin suurempien osien kasittely ja kohdistaminen on
helpompaa ja turvallisempaa.

Asennustyo aloitetaan purkaamalla koneen pakkaus,
laatikon kannessa olevat lukituskielekkeet avataan
ruuvimeisselia pystyasentoon jolloin kannen voi nostaa
laatikon paalta pois.




Seuraavat tuotteet [6ytyvat irto-osina pakkauksen sisalta.

Kasaamisen aloittaminen.
Aseta kuvan mukaan kuljettimen osat suoralle lattialle.
Kalvanoitujen L-palkkien kumpaakin paatyyn asennetaan punaiset valipalkit kuvan mukaisesti seka

L - muotoiset kulmaraudat kuten alla olevissa kuvissa. Paadyn punaiset palkit kiinnitetdan
kulmistaan neljalla pultilla kiinni.




Kasattu kuljetin alla kuvassa selitteineen.

A. Vasen paatypalkki, yhteensa 8 pultilla kiinni kalvanoidussa kiskoissa, selkd vasemmalle pain.
B. Valipalkki, yhteensa 4 pulttilla kiinni kalvanoidussa kiskoissa, selkd vasemmalle pain.

C. Valipalkki, yhteensa 8 pultilla kiinni kalvanoidussa kiskoissa, toimii ky6s kiskojen paiden
vhdistajajana/kiinnittdjana, selka oikealle pain.

D. Valipalkki, yhteensa 4 pulttilla kiinni kalvanoidussa kiskossa, selka oikealle pain.

E. Vélipalkki, yhteensa 8 pulttilla kiinni kalvanoidussa kiskossa, toimii myos kiskojen paiden
yhdistajana/kiinnittajana, selka vasemmalle pain.

F. Valipalkki, yhteensa 4 pultilla kiinni kalvanoidussa kiskossa, selka oikealle pain.

G. Oikea paatypalkki, yhteensa 8 pultilla kiinni kalvanoidussa kiskossa, selka oikealle péin.

Tukkisaksien asennus kuljettimeen
Tukkisakset asennetaan siten, etta pultin ja kalvanoidun pellin valiin jaa noin 0,5-1mm vali, mutta

pultti on lukittu mutterilla tukkisaksien runkoon kiinni - talléin tukkisakset pystyy liikkumaan
vapaasti vasemmalta-oikealle kuljettimessa.
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Puun maksimi raja

Kuljettimeen tulee asentaa my®os rajoittimet joka estaa lilan materiaalin kuljettimelle laittamisen.
Rajoittimia on kolme kappaletta ja jokainen asennetaan kahdella pultilla kiinni alla olevien kuvien
mukaisesti. Rajoittimet tulee punaisten valipalkkien selkapuolelle kiinnitettavaksi.




Sahausyksikén kasaaminen

Sahausyksikon kasaaminen alkaa kehikon kasaamisella.
Ensimmaiseksi kiinnitetdan kehikoiden valinen kiinnityskappale kiinni.

Kiinnityskappale yhdistaa kehikot toisiinsa.




Seuraavaksi sahausyksikon ylakiinnityskappaleen kiinnitys.

Seuraavaksi toinen puoli, mihin asennetaan myo6s kahvaputki, samaan pultteihin kiinnitettavaksi
jossa painovipu myos nestesailidlle.

Lisaksi asennetaan puuttuvat kaksi pyoraa sahaLlsyksiktSn alareunaan, kummankin sahayksikon
reunakehikon alakulmiin.




Seuraavaksi asennetaan sahayksikko kehikkoonsa.
Saha kiinnitetaan kahdella pultilla paikalleen.

Taman jalkeen asennetaan sahan nostovaijerit paikalleen, vaijereita taytyy mahdollisesti saataa
ettd nostavat kummastakin reunasta tasaseti sahaa ylospain. Varmista etta vaijeri menee rullan
uraan.




Nestesailion asennus sahausyksikk6éon.
Sailio asennetaan kahdella ristikantaisella ruuvilla joissa mutteri kiristys.
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Keskipakokytkimen asennus moottorin kampiakseliin

Kampiakseliin on ensimmaiseksi asenettu kirkas ohut saatéholkki ja kiila paikalleen.

Seuraavaksi asennetaan kitkakytkin paikalleen kuvan mukaisesti.
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Taman jalkeen asennetaan musta korotusholkki ettei hihnapyoéra osu kitkakykimeen.

Korotusrenkaan jalkeen asennetaan hihnapyora.
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Taman jalkeen ruuvilukitetta kdyttaen asennetaan hihnapyoran lukituspultti, pultti kiristetaan siten
ruuvilukitteen kanssa etta aluslevy pikkuisen taipuu sisdanpain.
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Moottorin vetohihnan saito sahan pyérille.

Moottori kiinnitetdan alustaan neljalla pultilla, pultteja ei kuitenkaan kiristeta loppuun asti
ennenkuin sahan ja moottorin voimansiirron hihna on kiristetty. Moottoria siirtaa yksi pultii joka
on moottorin kiinnitystasossa kiinni.
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Oikea kireys saavutetaan silloin kun hihna kdantyy 45 astetta - ei vdhemman eikd enemman. Talla
kiristyssaadolla hihnaan jaa kuitenkin pieni jousto, eli hihna ei luista eika rasita lilkkaa my6skaan
laakereita. Kun kireys on saavutettu, moottorin 4 pulttia kiristetdan kokonaan.

Hihnapyorilla olevien hihnaharjojen saato.

Harja asetetaan kevyesi pyyhkimaan hihnanpy6ran pohjaa, tima pitaa hihnan sisdreunaa
puhtaana. Harjaa pitaa valilla huoltotoimenpiteena saataa seka puhdistaa.
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Toinen harja puhdistaa hihnan selkda, asennetaan samoin - kevyesti osumaan. Myo6s taman harjan
saatoa pitaa koneen huolossa huomioida, hajat kuluvat seka polyyntyvat, saato ja puhdistustarve
kummassakin harjassa aina koneen kayton jalkeen.

Sahan korkeuden nollakohdan s3ito.

Sahassa on asteikko jolla voidaan saataa lankun paksuus, asteikko kuitenkin pitda saataa ennen
kayttoonottoa.
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Asteikko sdiddetaan siten, ettd kone on ala-asennossa O mm kohdalla. saato tehdaan kahdella
pultilla joilla sdadetaan sahan laskeutumiskorkeus. Saatopultteja on kaksi, yksi kummassakin
kehikon reunassa.
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Nestesailion letkujen kiinnitys

Nestesailioon asennetaan tyontamalla kirkas kova letku. Letku tyénnetaan sinisen renkaan sisélle
johon letku tyontéliikkeen jalkeen lukittuu.

Sahan teréalle meneva nestesailion silikoniletku asetetaan kupariputkeen ja lukitaan letkun
ymparilla olevalla kiristimella.
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Sahan turvakytkimen sihkéjohtojen asennus.

Sahassa on turvakytkin vannesahakotelon kannelle, jos kansi on pois paikaltaan, kone maadoittaa
sytytyskipinan jonka jalkeen kone sammuu. Turvakytkimen johtojen asennus tapahtuu seuraavasti:

Ruskea johto turvakytkimelta jonka paassa on abiko lenkki, lenkki asetetaan
sytytyskondensaattorin kiinnitysruuvin alle. Sininen johto asetetaan koneen johdotuksissa olevaan
vapaaseen uros liittimeen.
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Leikkausteran pyorien saato.

Ennen leikkausterien s3atoa terapyorissa, tulee |6ystaa kitapalojen kiinnitykset irti terasta jotta se
ei vaikuta terdn asennon saatoon, kitapalojen kiinnityspultit avataan ja kappaleet tyénnetaan
kauas terasta ettei tera osu sdatamisen aikana vaarissa saadoissa olevaan kitapalaan ja pakota
teraa vaaraan asentoon. Kitapalat saadetaan paikalleen terapyorien sdddon ja momenttiin
kiristyksen jalkeen (22nm).
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Teran sdato tehtava pyodrille oikein, jos tera on vaarin sdadetty, tera kuluttaa pyorien paalta
kumipinnoituksen, menee poikki tai ei pysy pyorien paalla. Alla seikkakohtaiset ohjeet terien
oikeaan saatoon. Alla olevassa kuvassa nakyy miten tera pitaa olla sdadetty terapyorien paille.

Kuvissa nakyy etta jaollinen terahammastus ei makaa terapyoran paalla, sama teran asento pitaa
olla kummassakin isossa mustassa pyorassa.
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Vasemman terapyoran saadot tehdaan pyoran takapuolelta - kotelon ulkopuolelta.

A. kohdasta sdadetaan pyoran sivuttainen liike, ensimmaiseksi avataan pultin lukitusmutteri jonka
jalkeen pulttia kiristamalla tai 16ystamalla saadaan terapyoraa sisddanpain tai tyonettya ulospain
jolloin tera vaihtaa asentoaan terapyoran paalla, kun terien saatdoa tehdaan - on kasin pyoritettava
terida samaan aikaan, sdadetty asento vaihtuu vain terapyoraa paljon pyorittamalla.

B. kohdasta B saato tapahtuu terapyoran alareunalle kuten kohdassa A.

C. kohdassa sdadetaan terapyoran ylareunaa, saato kuten kohdissa A ja B
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Oikean terapyoran saato tehdaian samalla tavalla. S3adot liittyy katselukulmaan kun katsotaan
terapyoraa kun pyorien suojakansi on poistettu.

1. Lukitusmutterien avaamisen jalkeen pitaa myos 16ysata pulttia C jos pulttia A kiristetaan, talloin
terapyoran ylareuna kaantyy koneessa sisdanpain. Pultit kiristetaan lopuksi siten etta niihin ei jaa
I6ysaa ennenkuin lukitusmutterit lukitaan. Jos terdpyoran ylareunaa halutaan koneesta ulospain,

talloin l6ystetaan pultia A ja kiristetaan pulttia C.

2. Jos halutaan terapyoran vasenta reunaa ulospain, talldin |6ystetaan pulttia B ja kiristetaan
pulttia D, lopuksi |6ysat pois kierteista etta pultit on napakasti kiinni ennen kuin lukitusmutterit
kiristetaan. Mikali halutaan terapyoran oikeaa reunaa ulospain, talléin [6ystetdan pulttia D ja
kiristetaan pulttia B. Kuten ylla aiemmin mainittu, lopuksi pulteista |6ysat pois etta ovat napakasti
akseliin kiristetty ennen lukitusmuttereiden kiristysta.
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Kun tera on sdadetty paikalleen terdpyorissa, teran kireys sdadetaan kohdalleen. Kireys tehdaan
momenttiavaimella jolla kampi sdadetaan 22nm, (maksimissaan 25nm). Kiristyssdadon jalkeen on
hyva pyorittaa kasin kymmenisen kierrosta terapyoria ja varmistaa etta saadot pysyvat
asetuksissaan.
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Teran kitapalojen sdatoé

Kitapalan pitimet seka pyoreat palat on irroitettu paikaltaan.
Ensiksi sdada kitapalojen rungot teraa vasten siten, etta kitapalan rungossa olevan laakerin ja
teran valiin jaa 1mm valys.
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Seuraavaksi sdada pyoreiden kitapalojen valykseksi 0,5 mm, kaikkiin neljaan pydreeseen palaan
sama valys terdan vasten. Valys mitataan rakotulkilla.
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Sahan huoltotoimenpiteet tydskentelyn jalkeen

* Tyoskentelyn jalkeen vapauta teran kiristys, tama estaa teran ennenaikaisen venymisen,
kun tyosketely taas jatkuu, kiristetdan terd 22nm kireyteen (ohje sivu 23)

* Avaa terdkotelon kansi, puhdista hihnan puhdistusharjat, tarkista teran asento terapyorissa
(sivu 20) saada tarvittaessa uudestaan teran asento mikali tera venynyt (sivu 21 ja 22)
saada tarvittaessa.

* Tarkista kitapalojen valys 0,5 mm seka kitapalayksikon laakerin valys terdsta 1 mm (sivu 24)
saada tarvittaessa.

* Tarkista moottoridljyn maara, lisaa tarvittaessa.

Mikali laitteen huoltotoimia laiminly6daan, voi kone rikkoutua - huolimattomasta kaytosta
johtuvat viat ei kuulu koneen takuun piiriin.

Moottorioljy

Suosittelemme moottoridljyksi 10/50 6ljya, talvikaytossa voi kayttaa myos 5/40 joka kuitenkin
viskositeetiltaan on notkeampaa jota kone sitten kuluttaa enemman. Talvikdyt6ssa suosittelemme
vahintdan 10 min tyhjakayntia koneelle ennen tyoskentelyn aloittamista ettd moottori, terapyorien
laakerit ja terd ovat hieman lammenneet ennen tydskentelyn aloittamista.

Moottorioljyn vaihto

Suosittelemme 6ljyn vaihtoa tehtavaksi vahintdan kaksi kertaa vuodessa jos kone on
ymparivuotisessa kaytossa.

llmansuodattimen vaihto
[Imansuodtin tulee vaihtaa vahintaa kerran vuodessa.
Sytytystulpan vaihto

Sytytystulppa tulee vaihtaa vahintaan kerran vuodessa.
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